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'POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY
1.1. Ustalenia ogdlne

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg przeciwpozarowe klapy odcinajgce typu
KTM, produkowane przez firme SMAY Sp. z 0. 0. z Krakowa.

Klapy typu KTM s3g produkowane w dwéch wersjach - mufowej i nyplowej, o wymiarach:

- $rednica:100 + 200 mm, A

- diugos¢: 150 + 350 mm — wersja mufowa i 195 + 385 mm — wersja nyplowa.
Przeciwpozarowe klapy odcinajgce typu KTM skiadajg sie z obudowy o przekroju kotowym,

ruchomej przegrody odcinajacej i uktadu napedowego z ukiadem wyzwalajacym. Klapy moga byé
tez wyposazone w przytgcza kotnierzowe przedstawione na rysunkach 27 i 29 oraz w teleskopowe
przytgcze do kontroli stanu technicznego kiap, przedstawione na rysunkach 25 i 26.

W zaleznosci od przewidywanego zakresu stosowania oraz od rodzaju zastosowanego

ukfadu napgdowego, klapy sg oznaczane w nastepujgcy sposob:

o KTM, klapy w wersji ze sprezyng zwrotng,

o KTM-E, klapy w wersji z sitownikiem elektrycznym ze sprezyng powrotna,

o KTM-ME, klapy w wersji z sitownikiem elektrycznym ze sprezyng powrotna, przeznaczone do
czestego otwierania i zamykania, z mozliwoscig wykorzystania ich do regulacji przeptywu
powietrza lub regdlacji ci$nienia podczas normainej pracy wentylacji ogéinej,

o KTM-ME-VAV, w wersji z siftownikiem elektrycznym ze sprezyng powrotng, przeznaczone do
czgstego otwierania i zamykania, z mozliwoscig wykorzystania ich do regulacji przeptywu
powietrza podczas normalnej pracy wentylacji ogélnej, wyposazone w nasadke pomiarowg
VAV.

Klapy objete Aprobatg sg produkowane réwniez w wersji specjalnej z przeznaczeniem do
stosowania w $rodowiskach szczegdlnie agresywnych chemicznie. Klapy te przeznaczone sg do
stosowania w przemysle chemicznym, spozywczym, w laboratoriach itp. Wtedy wszystkie
elementy stalowe sg wykonywane ze stali kwasoodpornej, chromowo-niklowej. tozyska klap w
tym przypadku wykonane sg z mosigdzu, a przegroda odcinajgca pokryta jest impregnatem
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(bezrozpuszczalnikowa, substancjg na bazie krzemianéw) typu Promat-SR-Impragnierung, firmy
PROMAT.
Wihasciwosci teChrﬁiézno-uzytkowe klap podano w p. 3.

1.2. K‘Iapy tyjod’KTM

Obudowa klap jest wykonana z blachy stalowej, ocynkowanej, o grubosci 1,0 mm, w dwoch
wersjach - mufowej i nyplowej. Dtugo$¢ obudowy w wersji mufowej wynosi 150 + 350 mm, a w wersji
nyplowej 195 + 395 mm. Na korcach obudowy znajdujg si¢ potaczenia wsuwane. W czesci
srodkowej, w miejscu osadzenia przegrody odcinajacej, obudowa jest perforowana na dtugosci
35 mm. Na wewnetrznej powierzchni obud'owy w miejscu perforacji, dookota zamknietej przegrody
odcinajgcej, umieszczona jest uszczelka peczniejgca. Uszczelka o grubosci 1,8 mm wykonana jest
z paskow z piyty typu PROMASEAL-GT standard. Wymiennie s stosowane uszczelki wykonane z
ptyt typu:

o PROMASEAL-GT SK, o grubosci 1,9 mm,

¢ PROMASEAL-GT PVC, o grubosci 2,1 mm,

e PROMASEAL-GT PVC SK, o grubosci 2,2 mm,

¢ PROMASEAL-GT ALU, o grubosci 2,0 mm,

¢ PROMASEAL-GT ALU SK, o grubosci 2,1 mm. '
Szeroko$é uszczelki wynosi 40 mm. Od zewnatrz obudowa w miejscu perforacji jest pokryta
uszczelkg peczniejgcy typu PROMASEAL-PL standard, o przekroju 40 x 1,8 mm.

Przegroda odcinajgca klap typu KTM wykonana jest z piyty wapniowo-silikatowej
(krzemianowo-wapniowej) typu PROMATECT-H firmy PROMAT, o grubosci 25 mm. Na obwodzie
przegrody, w rowku, umieszczona jest gumowa uszczelka o gruboéci 2,0 mm, zapewniajgca
szczelnosé klapy w warunkach otoczenia. Przegroda odcinajgca osadzona jest w korpusie klapy na
stalowej osi wykonanej z preta stalowego o srednicy 8 mm, przechodzacej przez catq przegrode,
i zabezpieézona przed wysunigciem sie z korpusu sprezystymi elementami zabezpieczajgcymi.

Na stalowej osi przechodzacej przez przegrode odcinajacg klap, pomiedzy korpusem,
a przegrodg (prostopadle do osi), zamontowane sg sprezyny napedowe wykonane ze stalowego
drutu o $rednicy 1,5 mm. W klapach o srednicy 100 + 125 mm zamontowana jest jedna sprezyna, a
w klapach o $rednicy wigkszej niz 125 mm sg zamontowane dwie sprezyny. Podczas otwierania
klapy sprezyny ulegajg skreceniu, a podczas zamykania rozprezajg sig.

Przegroda odcinajgca klap utrzymywana jest w pozycji otwarte] za pomocg topikowego
wyzwalacza termicznego o temperaturze zadziatania 70 + 5° C, umieszczonego w specjainych
Srubowych zaczepach, ktére przedzielone wyzwalaczem termicznym tacza Korpus klapy z prze-
groda odcinajaca. Automatyczne zamknigcie klapy nastepuje w wyniku zadziatania wyzwalacza
termicznego po przekroczeniu temperatury 70 + 5° C. Zniszczenie wyzwalacza (elementu tgczgcego
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przegrode odcinajgcg z korpusem klapy) powoduje obrét przegrody w wyniku rozprezania sie
sprezyn napedowych. Przy przej$ciu do pozycji zamknietej ruch obracanej przegrody odcinajacej
jest ograniczony za pb'mdcq elementu oporowego (zderzaka). W klapach o srednicy wiekszej niz
125 ‘mm przegroda ociciné_'japa jest blokowana w pozycji zamknigtej. Ponowne otwarcie klapy
nastepuje po‘bdeOROWaniu zderzaka.

Klapy KTM moga byé tez wyposazone w wytacznik kraficowy informujacy o przejsciu klapy
do pozycji zamknietej. Mozliwe jest réwniez wyposazenie klapy w wylacznik krancowy wskazujacy
pozycje otwarta, jak rowniez wyposazenie w oba ww. wytgczniki.

Podczas normalnej pracy instalacji wentylacyjnej przegroda odcinajgca klapy typu KTM jest
w pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie przegrddy do pozyciji
zamkniete;j. '

1.3. Klapy typu KTM-E

Klapy odcinajace typu KTM-E sg wykonane z polgczonych za pomocg nitéw stalowych klap
typue KTM (ze sprezyng zwrotna, bez wyzwalacza termicznego i wytacznikéw krancowych)
z nasadka napedowa typu E.

Obudowa nasadki napgdowej wykonana jest z ocynkowanej blachy stalowej o grubosci
1,0 mm i zakoriczona jest potaczeniami wsuwanymi. Obudowa wykonana jest tak, ze pasuje do klap
w wersji mufowej i nyplowej. Nominalna dlugosé obudowy nasadki wynosi 150 mm. Obr6t przegrody
odcinajgcej klap typu KTM-E odbywa sie przez uchwyt ciegna zamocowany do przegrody (ciggno
oraz dzwignia nasadki z osig o przekroju kwadratowym 10 x 10 mm). Dzwignia nasadki wraz z osig,
na ktorg nasadzony jest sitownik napedowy obraca sie w mosieznej tulei, zamocowanej w obudowie
klapy (nasadki).

Uktadem napedowym klap typu KTM-E jest sitownik elektryczny serii BLF iub BF firmy
BELIMO lub sitownik elektryczny serii 229 lub 239 firmy GRUNER lub sitownik elektryczny GNA [ub
GGA firmy SIEMENS. Wszystkie wymienione sitowniki majg napiecie zasilania 24 V AC/DC lub 230
V AC. Po podiaczeniu zasilania do przewodéw sitownika nastgpuje otwarcie klapy. Automatyczne
zamkniecie klapy nastepuje w wyniku zadziatania termowylacznika typu BAE firmy BELIMO lub
termowytacznika typu T Jub TA firmy GRUNER Ilub termowy}a‘cznika‘firmy SIEMENS, o nominainej
temperaturze zadziatania 72 + 5° C (zadziatanie termowytacznika bowoduje przerwe w obwodzie
elektrycznym sitownika).

Klapy KTM-E moga by¢ tez wyposazone w termowytgcznik o temperaturze zadziatania 95 +
5°C. Zamknigcie zdalne klap typu KTM-E jest realizowane przez odtaczenie zasilania (przy zaniku
napigcia znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna wracajac do pozycji swobodnej powoduje
zamkniecie klapy). S
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Sitowniki elektryczne firm BELIMO, GRUNER i SIEMENS moga by¢ zastgpowane ich
odpowiednikami produkcji JOVENTA (sitowniki typu SFL 1.90 i SFR 1.90 o napieciu zasilania 24 V
ACIDC Iub sitownikami typu SFL 2.90 | SFR 2.90 o napigciu zasilania 230 V AC). W przypadku
‘uzycia si#ownikéw proddkéji firmy JOVENTA, automatyczne zamknigcie klap nastgpuje w wyniku
zadziatania termoWyfépznika typu ST. Kiapy odcinajagce typu KTM-E moga by¢ réwniez
produkowane w wersji bez termowytacznikéw. W tym przypadku automatyczne zamykanie klapy jest
inicjowane przez odpowiednie urzadzenie sterujgce zgodne z opracowanym projektem ochrony
przeciwpozarowej obiektu.

Podczas normalnej pracy instalacji wentylacyjnej przegroda odcinajaca klapy typu KTM-E
jest w pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejécie przegrody do pozyciji
zamknietej.

1.4 Klapy typu KTM-ME

Klapy odcinajgce typu KTM-ME sg wykonane z potaczonych za pomoca nitéw stalowych
klap typu KTM (ze sprezyna zwrotna, bez wyzwalacza termicznego i wytgcznikéw kraricowych)
z nasadkg napedowg typu E.

Obudowa nasadki- napedowej wykonana jest z ocynkowanej blachy stalowej o gruboéci
1,0 mm i zakoriczona jest potgczeniami wsuwanymi. Obudowa wykonana jest tak, ze pasuje do klap
w wersji - mufowej i nyplowej. Nominalna diugo$é obudowy nasadki wynosi 150 mm.

Obrét przegrody odcinajacej klap typu KTM-ME odbywa sie przez uchwyt ciggna
zamocowany do przegrody (ciegno oraz dzwignia nasadki z osig o przekroju kwadratowym 10 x 10
mm). Dzwignia nasadki wraz z osia, na ktdrg nasadzony jest sitownik napedowy obraca sig w
mosigznej tulei, zamocowanej w obudowie klapy (nasadki).

Uktadem napedowym klap typu KTM-ME jest sitownik elektryczny serii BLF lub BF firmy
BELIMO (o napigciu zasilania 24 V AC/DC lub 230 V AC). Po podigczeniu zasilania do przewodow
sitownika nastepuje otwarcie klapy. Automatyczne zamknigcie kiapy nastepuje w wyniku zadziatania
termowytacznika typu BAE firmy BELIMO o temperaturze zadziatania 72 .+ §° C (zadziatanie
termowytacznika powoduje przerwe w obwodzie elektrycznym sitownika).

Klapy typu KTM-ME moga by¢é wyposazone réwniez w termowytgcznik o temperaturze
zadziatanie 95 + 5° C. Zamknigcie zdalne klapy nastepuje poprzez odigczenie zasilania (przy zaniku
napigcia znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna wracajac do pozycji swobodnej powoduje
zamknigcie klapy). Klapy odcinajgce typu KTM-ME moga byé réwniez produkowane w wersji bez
termowylacznikéw. W tym przypadku automatyczne zamykanie klapy jest inicjowane przez
odpowiednie urzadzenie sterujgce zgodne z opracowanym projektem ochrony przeciwpozarowe;
obiektu.
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Do klap przeznaczonych do regulacji wydatku iloéci powietrza wentylacyjnego (lub ciSnienia)
stosowane sa sitowniki serii BF 24-SR lub BF 24-SR-T, BLF 24-SR |ub BLF 24-SR-T lub BLF 24-
C96 lub BF 24-V Idb'. BF 24-V-T lub BLF 24-V lub BLF 24-V-T z termowytacznikiem lub bez
" termowytacznika. Zasa:da;él:éiatania jest podobna do standardowych sitownikéw serii BF i BLF z tg
réznica, ze stosowahé sitowniki posiadajg dodatkowe przewody sterujace do zadawania sygnatu
sterujacego z zakresu 0 = 10 V. W przypadku sitownikéw z symbolem ,-SR”, 0 V oznacza klapg
zamknigta, a 10 V klape otwarta. Wszelkie pozycje posrednie kiapy odpowiadajg proporcjonalnie
zadanemu sygnatowi sterujacemu. W sitownikach z symbolem ,-V” warto$¢ sygnatu sterujgcego
sitownika ustalana jest przez podiaczony do sitownika uktad pomiarowy z regulatorami typu:

e VRD2,

¢ VRD3,

e VRP-M + VFP (100 lub 300 lub 600),

e VRP-STP + VFP (100 lub 300 lub 600),
e VRP + VFP (100 lub 300 lub 600).

‘ Niezaleznie od wartosci zadanego sygnatu sterujgcego, zamkniecie klapy jest realizowane
poprzez wylaczenie zasilania. Przy zaniku napiecia znajdujaca sig¢ w sitowniku sprezyna powrotna
wracajac do pozyciji swobodnej zamyka klape. Automatyczne zamknigcie kiapy nastgpuje w wyniku
zadziatania termowytacznika. Regulatory serii VR z ukladem pomiarowym sg zamontowane
bezposrednio na klapie lub w pewnej odiegtosci od klapy. 4

Podczas normainej pracy instalacji wentylacyjnej przegroda odcinajaca klapy typu KTM-ME
moze byé w pozycji otwartej, zamknigte]j lub w pozycji posredniej w zakresie 0 + 90°. Zastosowany
sitownik elektryczny, w zaleznosci od wymagan instalacji wentylacji ogdinej, zamyka i otwiera kiapg
lub zmienia stopien jej otwarcia powodujac regulacje ilosci powietrza wentylacyjnego Iub
temperatury wewnatrz pomieszczen. ‘

W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejécie przegrody odcinajacej klapy do pozyciji
zamknietej (bez wzgledu na aktualne potozenie przegrody odcinajacej).

1.5. Klapy typu KTM-ME-VAV

Klapy odcinajace typu KTM-ME-VAV sg wykonane z potaczonych za pomocg nitéw
stalowych klap typu KTM-ME z nasadka pomiarowa typu VAV. Obudowa nasadki wykonana jest w
dwéch wersjach: prostej i fukowej. W obudowie zamontowana jest listwa pomiarowa z kréécami
przytaczeniowymi. Na obudowie zamocowane sg pneumatyczne przewody przytaczone do
regulatora lub czujnika réznicy cisnien. Obrét przegrody odcinajacej klap typu KTM-ME-VAV
odbywa sie przez uchwyt ciggna zamocowany do przegrody (ciggno oraz dzwignia nasadki z osig o
przekroju kwadratowym 10 x 10 mm). Dzwignia nasadki wraz z osig, na kiérg nasadzony jest
sitownik napedowy obraca sie w mosieznej tulei, zamocowanej w obudowie klapy (nasadki).
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Uktadem napedowym klap typu KTM-ME-VAV jest sitownik elektryczny BF 24-V lub BF 24-V-
T lub BLF 24-V lub BLF 24-V-T z termowylacznikiem lub bez termowytacznika, o napieciu zasilania
24 V AC/DC. Po po‘d,!abzeniu zasilania do przewodéw sitownika nastepuje otwarcie klapy.
Automatyczne zamknie"(:ie;klapy nastepuje w wyniku zadzia!ania termowylacznika typu BAE firmy
BELIMO o’temperafurZe zadziatania 72 + 5° C (zadziatanie termowylacznika powoduje przerwe w
obwodzie elektrycznym sitownika). " ‘

Klapy typu KTM-ME-VAV moga by¢ wyposazone réwniez w termowylacznik o temperaturze
zadziatanie 95 + 5° C. Zamknigcie zdalne klapy nastepuje poprzez odtaczenie zasilania {przy zaniku
napiecia znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna wracajgc do pozycji swobo‘dnej powoduje
zamknigcie klapy). Klapy odcinajace typu KTM-ME-VAV moga byé réwniez produkdwane w wers;ji
bez termowylacznikéw. W tym przypadkli automatyczne zamykanie klapy jest inicjowane przez
odpowiednie urzadzenie sterujgce zgodne z opracowanym projektem ochrony przeciwpozarowej
obiektu.

Zastosowane w klapie sitowniki ~elektryczne majg dodatkowe przewody sterujgce do
zadawania sygnatu sterujgcego z zakresu 0 = 10 V. Warto$¢ sygnalu sterujacego sitownika ustalana
jest przez podtaczony do sitownika uktad pomiarowy z regulatorami typu:

e VRD2,

e VRD3,

e VRP-M+VFP (100 lub 300 lub 600),

e VRP-STP + VFP (100 lub 300 lub 600),
e VRP + VFP (100 lub 300 lub 600).

Niezaleznie od wartoéci zadanego sygnatu sterujacego, zamkniecie klapy jest realizowane
poprzez wylgczenie zasilania. Przy zaniku napiecia znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna
wracajgc do pozycji swobodnej zamyka klape. Automatyczne zamkniécie klapy nastepuje w wyniku
zadziatania termowytgcznika. |

Podczas normainej pracy instalacji wentylacyjnej przegroda odcinajaca klapy typu KTM-ME-
VAV moze by¢ w pozycji otwartej, zamknigtej lub w pozycii posredniej w zakresie 0 + 90°,
Zastosowany sitownik elektryczny, w zaleznoéci od wymagan instalacji wentylacji ogdinej, zamyka i
otwiera kiapg lub zmienia stopier: jej otwarcia powodujac regulacje ilosci powietrza wentylacyjnego
lub temperatury wewnatrz pomieszczen, schemat regulacji przeplywu powietrza przedstawiono na
rys. 24,

W przypadku wybuchu pozaru nastgpuje przejécie przegrody odcinajacej klapy KTM-ME-
VAV do pozycji zamknietej (bez wzgledu na aktualne polozenie przegrody odcinajacej).
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA
_ Pmeciwpoéérowe klapy odcinajace typu KTM przeznaczone sg do zabudowy w insta-
lacjach wentylaciji 6'gélnej i klimatyzacyjnych, w migjscu przechodzenia tych instalacji przez
przegrody oddzielenia przeciwpozarowego. W czasie pozaru klapy te umozliwiaja zachowanie
odpornosci ogniowej przegrody budowlanej, przez ktérg sg prowadzone przewody wentylacyjne i
klimatyzacyjne. Podczas normalnej pracy instalacji przegrody klapy znajdujg sie w pozycji otwartej,
zamknigtej lub w pozyciji posredniej (jest to zalezne od typu klapy). W przypadku pozaru nastepuje
przejScie przegrody klapy do pozycji zamknietej (bez wzgledu na aktualne potozenie przegrody
odcinajacej).
" Klapy typu KTM, KTM-E, KTM-ME i KTM-ME-VAV zostaly sklasyfikowane w klasie
odpornosci ogniowej EIS 120.

Klapy odcinajace typu KTM, KTM-E, KTM-ME i KTM-ME-VAV, niezaleznie od potozenia osi
obrotu przegrody odcinajgcej (przy kacie nachylenia osi 0 + 360°) moga byé montowane w
naétepujqcych przegrodach budowlanych (Scianach lub stropach):

¢ w stropach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,

» w scianach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 110 mm,

* w Scianach murowanych z cegty petnej o grubosci nie mniejszej niz 120 mm,

e w Scianach murowanych z bloczkéw betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz

115 mm,

e w Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym o grubosci nie mniejszej niz

125 mm, o klasie odpornosci ogniowej nie mniejszej niz EI 120.

Klapy odcinajace objete Aprobatg moga byé réwniez montowane w przegrodach
budowlanych o nizszej kiasie odpornosci ogniowej niz EI 120. W przypadku takiego zastosowania
ww. klapy majg odporno$é ogniowa réwng odpornosci ogniowej przegrody z zachowaniem kryterium
dymoszczelnosci. Sposoby osadzania klap odcinajgcych przedstawiono na rysunkach 10 + 13,

Klapy odcinajace typéw KTM, KTM-E, KTM-ME i KTM-ME-VAV moga byé montowane poza
przegrodami oddzielenia przeciwpozarowego, w pewnej od nich odlegtosci (rys. 20 + 21). W takim
przypadku, odcinek przewodu wentylacyjnego, znajdujacy sig pomiedzy klapa a przegrodg powinien
by¢ zabezpieczony ptytami ogniochronnymi lub warstwami wetny mineralnej w sposéb zapewniajacy
zachowanie klasy odpornoéci ogniowej, odpowiadajgcej klasie odpormnosci ogniowej catej przegrody.

Klapy powinny by¢ stosowane na podstawie dokumentacji technicznej obiektu budowlanego,
opracowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a w szczegdélnosci z rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (DzU Nr 75/2002, poz. 690) wraz z pozniejszymi zmianami.
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Prace zwigzane z instalowaniem klap powinny byé wykonane 'zgodnie z instrukcjg Produ-
centa oraz niniejszg Aprobata Techniczng

£

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary przeciwpozarowych kiap odcma;qcych typu KTM do przewodow wentyla-
cyjnych powinien by¢ zgodny z rysunkami 1 + 7.

Wymiary klap powinny byé zgodne z p.1. Odchytki wymiaréw powinny byé nie wigksze niz:
+1mm

3.2. Materialy i wyroby

Przeciwpozarowe klapy odcinajace powinny byé wykonane z ocynkowanej blachy stalowej
DX51D+Z150 (wg PN-EN 10152:2009) lub DX51D+2275 (wg PN-EN 10346:2009) lub FePO2 G (wg
PN-EN 10143:2008 i PN-EN 10346:2009) lub ze stali OH13 lub OH18N9 lub 1H18N9 lub 1TH18N9ST
lub 00H18N10 (wg PN-EN 10088-1+2:2007).

Uktad napedowy, sitowniki elektryczne i uszczelki stosowane w klapach oraz elementy ztgczne w
klapach w wersji specjalnej powinny byézgodne z p. 1.

3.3. Oznakowanie

Kazda klapa powinna by¢ trwale oznakowana w miejscu widdcznym po zamontowaniu klapy,
a oznakowanie poWinno zawierac co najmniej nastgpujace informacje:
- nazwe Producenta,
- rok produkgji,
- typ klapy,
- numer Aprobaty Technicznej ITB,
- klasg odpornosci ogniowe;j.

3.4. Odpornos$é ogniowa

Klapy odcinajace wykonane zgodnie z p. 1, powinny speiniaé kryteria klasy EIS 120 odpornosci
ogniowej wg PN-EN 1363-1:2001 i PN-EN 1366-2:2001.
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3.5. Pewnos$é dziatania i szczelnosé

Klapy odqinajq’c;e"po 50 (KTM, KTM-E) i 20 000 (KTM-ME i KTM-ME-VAYV) cyklach otwarcia i
. zamknigcia nie powinny ‘wykazywaé uszkodzen i nieprawidtowosci w dziataniu. Po zamknieciu
przegroda klapy powinny przylegaé do zderzaka, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.6. Zabezpieczenia antykorozyjne

Zabezpieczenia antykorozyjne nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Kiapy odcinajgce powinny by¢ opakowane pojedynczo w kompletnym zestawie, z dotgczong
instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpieczaé klapy przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Na op'akowaniu powinny byé umieszczone co najmniej dane z oznakowania klap
oraz:

- numer i data wystawienia krajowej dekiaracji zgodnoéci,
- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany. ‘

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr 198,
poz. 2041). ‘

PrzechowyWanie i transport klap powinien by¢ zgodny z instrukcjg Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami




®
=1 E AT-15-7566/2009 12/47

w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7566/2009
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Zgodnie z rozporzqdzemem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
' sposobow deklarowanla zgodnoéci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci klap odcinajacych Aprobatg
Techniczng AT-15-7566/2009 dokonuje Producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnoSci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7566/2009, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobéw na podstawie: ‘

a) zadania producenta:
- zakiadowej kontroli produkcji,

- Uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
pfowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania
podane w p. 5.4.3,

'b) zadania akredyt‘owanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstegpnej inspekgji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkci,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu klap odcinajacych typu KTM obejmujg klasg odpornosci ogniowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowiag wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkgcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wediug zasad
i procedur okreélonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7566/2009. Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny bdtyvfe'rdzaé, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu
powinna byé jednoznédiﬁbie"zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentacji handlowej.

Materiaty std'sowane do produkeji kiap nalezy sprawdzaé na podstawie dokumentéw
producentéw tych materiatéw, potwierdzajacych ich wiasciwosci zgodnie z wymaganiami podanymi
wp. 3.

5.4. Badania gotowych wyrohdéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiaréw,
b) zgodnosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,
c} oznakowania.

5.4.3. Badania uzupetniajgce. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie odpornosci
ogniowej.
Badania uzupetniajgce nalezy wykonywac na probkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czgstotliwos¢ badan kontrolnych

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dia kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii.

~ Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiardéw nalezy wykonaé
przez ogledziny i pomiar tasma stalowg Iub przymiarem liniowym z dokiadnoscig do
1 mm wymiaréw tolerowanych. Wyniki ogledzin i pomiaréw nalezy poréwnaé z wymaganiami
/podanymi wp. 3.1.
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5.6.2. Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw. Sprawdzenie
zgodno$ci zastosowanych materiatéw i wyrobdw nalezy wykonaé przez odczytanie zapiséw
w dokumentach dostéwy i wyrobow i poréwnanie z wymaganiami podanymiw p. 3.2.

5.6.’3. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania nalezy wykonaé przez
odczytanie informacji podanej w oznakowaniu klapy i poréwnaniu z wymaganiami podanymi
wp. 3.3.

5.6.4. Badanie odpornosci ogniowej. Badanie klap ogélnej nalezy wykonaé zgodnie z
normami PN-EN 1363-1:2001 i PN-EN 1366-2:2001. Podciénienie w przewodzie brzyiqczeniowym,
ktére w czasie testu ogniowego powinno byé utrzymywane na poziomie 300 + 15 Pa, powinno by¢
mierzone w stosunku do komory pieca, a nie w stosunku do hali laboratorium. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.4.

5.6.5. Sprawdzenie pewnosci dziatania i szczelno$ci. Sprawdzenie pewnosci dziatania
nalezy przeprowadzi¢ przez 50 lub 20 000 cykli zamknigcia i otwarcia klapy, a szczelno§é okresli¢
na podstawie wielko$ci przeciekéw mierzonych przy wytworzonej réznicy ci$nienia (300 15 Pa) po
obu stronach zamknigtej przegrody odcinajacej klapy i poréwnaé z wymaganiami podanymi
wp. 3.5.

5.7. Pobieranie prébek do badarn

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo wedtug normy PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-
cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7566/2009 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7566/2008.
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6.2. Aprobata Techniczna AT-15-7566/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
przeciwpozarowych klap odcinajacych typu KTM do zabudowy w instalacjach wentylacji i
klimatyzaciji, do stoéoWah?a w budownictwie, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

‘ Zgodnie zart4 art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budoWIahych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga, by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowg deklaracje zgodnoséci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-7566/2009 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniedn wynikajacych z przepisow
0 ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4.1TB wydajagc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ materiatéw sktadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcdw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiaéciwe zastosowanie tych wyroboéw.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie przeciwpozarowych klap odcinajacych typu KTM do przewoddéw
wentylacji ogdlnej; nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tyin wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7566/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7566/2009 jest wazna do 14 pazdziernika 2014 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
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z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

1

dokumentu,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-N-03010:1983
PN-B-02851-1:1997

PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1366-2:2001 .

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10088-2:2007

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10152:2009

PN-EN 10270-3:2004

PN-EN 10346:2009

Statystyczna- kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
badari

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementow budynku. Wymagania ogéine i klasyfikacja

Badania odporno$ci ogniowej. Cze$é 1: Wymagania ogéine

Badania odpomosci ogniowej instalacji  uzytkowych. Cze$¢ 2
Przeciwpozarowe kiapy odcinajgce

Stale odporne na korozje. Czesé 1: Gatunki stali odpomych na korozje

Stafe odporne na korozje. Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach i
tasm ze stali nierdzewnej ogéinego przeznaczenia.

Tasmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciagly. Tolerancja
wymiaréw i ksztaftu

Wyroby pfaskie stalowe walcowane na

elektrolitycznie, do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

zimno  ocynkowane

dostawy

Drut stalowy na sprezyny mechaniczne. Czgs$¢ 3: Drut sprezynowy ze
stali odpornej na korozje

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniwowo w sposéb
ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

Klasyfikacia nr NP-989/A/07/PG w zakresie odpornosci ogniowej przeciwpozarowych klap

odcinajacych typu KTM, Zaktad Badari Ogniowych ITB, Warszawa 2008.
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2. Raport nr LP-989/07 z badania odpornosci ogniowej przeciwpozarowych klap odcinajacych typu
KTM, Laboratorium Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2008.

3. Klasyfikacja nr NF_’—55_2.2/AIOQIPG w zakresie odpornosci ogniowej przeciwpozarowych klap
odcinajacych typu KTM, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2009.

4, Raport’ nr LP-552/09 z badania odpornosci ogniowej przeciwpozarowej klapy odcinajacej typu
KTM, Laboratorium Badar Ogniowych ITB, Warszawa 2009.
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Rys. 1. Klapa odcinajgca typu KTM, DN = (100 + 125) (wersja mufowa)
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Tablica 1 (opisy do rysunkéw 1 + 4)
Poz. ' o Nazwa, materiat
-1 Korpus, stalowa bl’abh’é ocynkowana, ogrubosci 1,0 mm

2 Uszczelka Il, PROMASEAL - GT SK 1,9 mm. lub PROMASEAL-GT standard grub. 1,8 mm ,lub
PROMASEAL-GT PVC grub. 2,1 mm, lub PROMASEAL-GT PVC SK grub. 2,2 mm, lub PROMASEAL-
GT ALU grub. 2,0 mm lub PROMASEAL-GT ALU SK grub. 2,1 mm.

3 Uszczelka [, PROMASEL-PL standard, o grubo$ci 1.8 mm

4 Zszywka, stal ocynkowana

5 Przegroda, PROMATECT-H, o grubosci 25 mm

6 0§, stalowy pret ocynkowany, o Srednicy 8 mm

7 Podkiadka, o $rednicy 8 mm

8 Podktadka zabezpieczajgca, 0 $rednicy 8 mm

9 Uszczelka |, guma spieniona, o grubo$ci 2 mm ROLGUM 24 22 Jub POR 303/B

10 Drut, stalowy pret ocynkowany

1" Sprezyn (lewoskretna), stal 1.4310, d=1,5 , D=¢13 mm

12 Sprezyna (prawoskretna), stal .4310, d=21,5 , D=613 mm

13 VVkret, stal ocynkowana, z them walcowym 5x20

14 Nit kulisty, stal, 6x16 -

16 Podktadka zabezpieczajgca, stal

16 Zderzak, stal 1.4310, wymiary 15x15x31 mm

17 Podkfadka, PROMATECT-H, 6x14x15 mm

18 | Sruba typu L, St3S (S235JR) @4 mm

19 Nakretka M4

20 Podkfadka poszerzana 4

21 Podktadka sprezysta, Z 4,1

22 | $ruba typu L”, St3S (S235JR) @4 mm

23 | Sruba, M4x35

24 Wyzwalacz topikowy, 2x17x20 mm

25 Krancéwka

26 Uchwyt kraricowki

27 Nit zrywalny




- ‘ | AT-15-7566/2009

24/47

DN+2

39

(240)

i
%

-

38

I .
1516817
18 19
25
24

~{ M 8
* =L s
—) ﬁmﬁ
DN-2
215
i
. |
5
g
i |
l @
ral
B
_l oo — S }:)
D
u‘.\{ N{co Qo g%
~ 8 E
© = o
8 a
255
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Tablica 2 (oznaczenia do rys. 5

Poz. L Nazwa, materiat
1 KTM-nasadka‘-k&irpus, stalowa blacha ocynkowana, o grubosci 1,0 mm
2 | Dwignia KTM, stal ocynkowana (19x47x75) mm
3 Ciegno KTM, ocynkowana blacha stalowa, o grubosci 2 mm (2x14x143) mm
4 KTM-uchwyt ciggna, stal ocynkowana (12x13x17) mm
5 KTM-plyta sitownika, stal ocynkowana (1,5x54x95) mm
6 Podktadka ustalajgca, stal ocynkowana (225x0,8) mm gdy DN < 160
6 Podkiadka ustalajgca, mosigdz (226x2) mm gdy DN = 160 mm
7 Tuleja tozyskowa 1, mosiadz (823x9) mm
8 Pierscien zegera Z20
9 Zawleczka 2,5
10 | Sruba M6x75
1 Nakretka M8
12 | Podkiadka sprezysta Z 6,1
13 | Nakretka M6
14 | Sruba, stal nierdzewna, M4x35
16 | Nakretka M4
16 | Podkiadka 4,3
17 | Podkiadka sprezysta , Z 4,1
18 | Sruba, stal nierdzewna, M4x10
19 | Nakretka samohamowna, M4 .
20 | Nitonakretka M5
21 | Nakretka M6
22 | Podkiadka sprezysta, Z 5,3
23 | Sruba, stal nierdzewna, M5x15
24 | Sitownik
25 | Termowytgcznik
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Rys 8. Schemat kiapy typu KTM-ME-VAV typu prostego
(klapa typu KTM z nasadka pedowa typu — E (ME) oraz z nasadka pomiarowa ~VAV)
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Rys 11. Schemat klapy typu KTM-ME-VAV typu tukowegoklapa typu KTM z nasaqu
napedow3 typu — E (ME) oraz z nasadka pomiarowa —VAV)
" Montaz nasadki w dowolnej pozycji od 0° do 360°
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Rys. 16. Montaz klapy KTM-mufa w $cianach betonowych i murowanych
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Nasadki pomiarowe VAV moga by¢ montowane w Kiapie iub na kanatach dolotowych do klapy, zawsze po
stronie naplywu powietrza,

Regulator znajduje sig zawsze po stronie nasadki pomiarowsj, przewody pneumatycznie nie mogg przechodzié
przez przegrode,

Przewody z sygnatem sterujgcym przechodzace od regulatora do sitownika przez Przegrode ogniowg powinny
by¢ zabezpieczone Powloka Promastop Coating, warstwa grubosci minimum 1 mm.

Rys. 22. Przykiad zabudowy klap typu KTM-ME-VAV
z elementami do regulacji wydatku - wariant |
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Nasadki pomiarowe VAV moga byé montowane w kiapie lub na kanatach dolotowych do klapy, zawsze po
stronie naplywu powietrza,

Regulator znajduje sig Zawsze po stronie nasadki pomiarowej, przewody pneumatycznie nie moga przechodzié
przez przegrode. '

Przewody z sygnajem sterujacym przechodzace od regulatora do sitownika przez przegrode ogniowg powinny
by¢ zabezpieczone powiokg Promastop Coating, warstwa grubosci minimum 1 mm.

Rys. 23. Przykiad zabudowy klap typu KTM-ME- VAV
z elementami do regulacii wydatku — wariant Il
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Nasadki pomiarowe VAV mogg by¢é montowane w kiapie [ub na kanatach dolotowych do kiapy, zawsze po
stronie naplywu powietrza.

Regulator znajduje sie zawsze po stronie nasadki pomiarowej, przewody pneumatycznie nie moga przechodzié
przez przegrode.

Przewody z sygnatem sterujacym przechodzace od regulatora do sitownika przez przegrodg ogniowg powinny
byé zabezpieczone powioka Promastop Coating, warstwa grubos$ci minimum 1 mm.

Rys. 24. Przykiad zabudowy w przegrodzie klap typu KTM-ME- VAV
(z elementami do regulacji wydatku) — wariant il
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Nasadki pomiarowe VAV moga byé montowane w kiapie lub na kanatach dolotowych do klapy, zawsze po .
stronie naplywu powietrza.

Regulator znajduje sig zawsze po stronie nasadki pomiarowej, przewody pneumatycznie nie mogg przechodzié
przez przegrode. '

Przewody z sygnatem sterujacym przechodzace od regulatora do sitownika przez przegrode ogniowa powinny
by¢ zabezpieczone powloka Promastop Coating, warstwa grubosci minimum 1 mm,

Rys. 25. Przykiad iabudOWy w przégrodzie kiap typu KTM-ME- VAV
z elementami do regulacji wydatku — wariant IV
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Rys. 26. Przyktadowy schemat regulacji przepltywu powietrza przy wykorzystaniu klapy
odcinajacej typu KTM-ME-VAV
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Rys. 27. Schemat klapy typu KTM - wersja mufowa, z przylaczem teleskopowym
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Klapa KTM teleskop

Rys. 28. Schemat klap typu KTM - wersja nyplowa, z przytagczem teleskopowym
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Rys. 29. Przyklad klap typu KTM z domontowanym przytaczem kotnierzowym - wersja
nyplowa
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Rys. 30. Przytacze kotnierzowe do klap typu KTM







