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FABRYCZNE.] KONTROLI PRODUKGJ! ZGODMIE
L ZAL AGZMIKIEM ZA DIN EM 10025-1:2005 ORAZ DIN EM 10219-1: 2008

Jednostka cenyfikujaca wyroby budowlane TUV NORD Systems CibH & Co, KG polwlerdza niniejszym zgodnie z
dyreklyws 89/106/EWG Redy Wspélnol Europejskich z dnia 21 grudnia 1988 r. w-spravde zblizenia przepisdw prawnych |
administracyjnych Panishy Czlonkowskich odnoszaeych slg do wyrobéw budowlanye (dyrektywa budowlana - CPD),
zinienions przez dyrekiywe 93/68/EWG Rady 22 lipea 1993 1., wprowadzong w Niemczech
usle nwyrobach budowlanyeh (Baugrodukle *(3) z dnla 26 kvdetnin 1988 1., ostsinin zZimieniong przsz an
Ba usiawvy z dnia 8 slycznia 2004 r., 22 wylw:

=

»Huta Pokdj” 3.A. / ,,EUROBLAGHA” 8.A,
ul. Miedurnego 79
PL-41-709 Ruda Slgska

wyrob budowlany Gorgcowalcowansa Kszialiownili stalowe i pigly, blachy
sialowe dla budowniciwa oraz kszialtownili stalowe
wykonywane na zimno 1 kszialtowniki zaminieis ze smwsam
wyltonane na zimno ze stali konstrukeyinveh w klasach
wyirzymaiosci od 8235 do 3365 wg DIN EM 10025-%:2005 lub
DIM EN 10219-1:2008 oraz do $460 wg DIN EN 10025-3:2605
— Bzczegolowe zestawienie patrz sir, 2 —

jesl poddawany wsiepneru badaniu prowadzonemu przez producenia oraz fabryczne] kenirall produleji oraz
dodatkowsimu badaniu probek pobranych w fabryce zgadnie z usizlonym planem badani: Jednoslka nolylikowana - TOV
NORD Systems GmbH & Co, KG, jednoslka cerlyfikujgca wyroby budowlana - prreprawadzila wstepng Inspekcje fabryki
oraz fabryczng kontrolg praduke]i | prowadzl ciagly nadzor, ocens | aliceptacz fabryczne] kontroli produkeji

Certyfikai Ny 0045-CPD-0724

Certyiikat przyznany na podstawie uslawy o viyrobach budowlanych zachowuje waznosé pod warunkiem, ze norma
wprowadzajgca w Niemczech norme zharmonizowang zostala apublikowana w Dzienniku Urzedowym, a ustalenia
zawarle w wiyszczegblnionej zharmonizowanej specyiikacii technicznej wazgl. techniczno-fechnologiczne  warunki
wyltwarzania w fabryce lub fabryczna kontrola produkcii nie zoslzng w istolny sposob zmienione,
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Waincse; Rewizia: Kierownik jednostki certyfikujgce]
Wainy do: 30.04.2017 Rew, 051 01.05.2012 -wyroby budowlane -
} TUV NORD Systems GmbH & Co. K&
TUV NORD Systems GmibH & Co. KG Tel. 149-(C) 40-8557-2368 Jadnostka Motyllwwans (nolified bady), Nr identylikacyjny 0045
Grolle Bahnstrasse 31 Fax +49-{0) 4C-B557-2710
D-22625 Hamburg e-mail: hhesse@tuev-nord.ds
Germany Strona1z2
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| ' $235JR; S235.00; 5235 12

i Blelichy qorqt;c:_w;alcmvane | [‘)I_NPE|\I_'(0029 82750 SRTLI0: 52051
PUNIELTI00255 Foheio B35 335640, 5308 1, LGHK2

| Blachy gorgcowalcowane | DIN ER 10029 S275M; 5275ML; 5304, aLsn

DIN EN 10025-3 5= 8-70 S420M, S420ML.; 54600, -,J’!GUI il

|
|
i

. _ oo
Plaskie wyroby DIN EN 10058 - s =12 - 20 23;%'& Sg?g’jg o
goracowalcowane DIN EN 10059 : . e
DIM EN 10025-2 | - . S5355JR; SsogJO G502, BLhHIY
. - S235R; §235J0; 52357
Gorgcowalcowane profile U| DIN EN 10279 ksjzggJR' é’i;im ;2_’;.':
. DINEN 10025-2 U120 - U160 (DIN 1026-1) S355UR; 3265J0; Sehh, SE6KY,
= : E— '
| Goracowaiconans DINEN 10055 - T=100~140 s . 7-18 | oo JR: S235.40; 623502 -
| D DIN EN 10056-1, -2 5 7-16 e [
i profile stzloyre: L: 100 % 100 do 130 x 120 S2754R; $27540; 5275J2 .
DIN EN 10025-2 L. 100 2 76 fo 250 ¥ an 8355JR; S255J0: $355J2; 5355K2 i
[ Zelacznilk A
| DIN EN 10219-2 S235JRHT
InisEleesan [% Uit T 8275J0H; S27542H
| pinlite 28nhkine R0 Lo tHbY 150 S355J0H; 5355J2H: S35542H
‘ IR TR s Il ' 10 do200 5 1 Zalacznik B:
! Vb=l S275NH, 5275N1H, S355MH.
. . SABENLH, SAGONLH, S4G0NH
. | L: 25/2532 do 100/100 t=2-5 $235JR; 5235.10; 523612 '
U: 20/20/20 do 100/200/100 t=2-5 5236JRC; 5235J0C, G238.)2C
{ Ksuaiowni'c staiowe C: 10/20/20/20/10:2 do 27,5/80/80/80/27 655 S2734R; 827640, 5327642 !
wykanywane na zimno 25/100/90/100/35x4 da15/40/200/40/15x3 | S27BIRG 8275006, 27520
| DI EN 10162 Z: 180x70:60%20::2 S355.R; 5255J0; 5355.2 ‘
[ 0:17/25/44125/17 do SWSTIE5/5T/30 1= 2,5 - 4 | SA55K2; S355J00; S35642C;
Rura szczelinowe 20/20,:?() bis 40 IAJx-r(" S355K2C ]
'

( Dalsze normy wymiarowe ~ patrz EM 10025 1, rozdz 2.2)

TLV MORD Systems GmbH & Co. KG « Technikzenlsum « ;
Grolse Bahnsleafie 31 - 2 {
Telafun (CA0) 8557-2368 « Fax (040) 8557-2710 + E-mail: ochniioeitium Mluay-
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