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PLYTY O OBNIZONEJ CHLONNOSCI
WODY AQUA EPS-P 200

Plyty styropianowe o obnizonej chlonnosci wody AQUA EPS-P 200 oznaczone sg kodem wg normy PN-EN 13163:2009
EPS-EN 13163-T2-L1-W2-52-P4.BS350-CS(10)200-DS(N)2-DS(70,90)1-DLT(2)5-WL(T)1-WD(V)3.

Piyty produkowane sg w technologii automatowej i przeznaczone do wykonania izolacji termicznych w miejscach zawilgoconych i
narazonych na okresowe dziatanie wody.

Dostepne wymiary plyt: 1230x615 fmm]. Grubosé¢ plyt: 50,60,70,80,90,100,110,120,130,140,150,160,170,180,190,200.
Wykoriczenie plyt: krawedzie na zakladke (glebokosc zakladki ~ 15 [mm]).

ZASTOSOWANIE

» $ciany fundamentowe oraz cokoly

= podziemne czesci budynkéw, np.: $cian piwnic
= pomieszczenia o duzej wilgotnosci, np.: chlodnie, myjnie, pieczarkamnie

= stropodachy o adwréconym ukiadzie warstw, np. Zwirowe, zielone, parkingi samochadowe

Piyty styropianowe o obnizonej chlonnosci wody AQUA EPS-P 200 nie maga byé stosowane w bezpoérednim kontakcie z substancjami
dziatajacymi destrukcyjnie na polistyren, np.: rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzen, terpentyna, benzyna.

PRZEWAGA TECHNOLOGI AUTOMATOWEJ NAD TECHNOLOGIA BLOKOWA

Plyty ciete z bloku

Plyty formowane

Co to oznacza?

Mnigjsza spoistosc

Wieksza spoistosé

Wigksza spoistodt o lepsze zageszczenie granulek. Powoduje to, iz woda trudniej
whnika pomiedzy spienione granulki polistyrenu. Oznacza to znacznie mniejsza
nasigkliwo$¢ plyt w warunkach dlugotrwalega dzialania wody.

Brak naskdrka hydrofobowego

Specjalny naskérek hydrofobowy

Dodatkowy efekt wodeodpornosci. Wodoodpomy naskarek uzyskuje sie idealnie na
calej powierzchni piyty, co chroni piyte przed wnikaniem wody i zapewnia jej bardzo
dobre wiasciwosci termaizolacyjne.

Frezy cigte

Brak powierzchni drenujgcej lub
powierzchnia drenujaca frezowana

Frezy formowane

Frezy ksztaltowane sq w formie, dlatego naskérek hydrofobowy powstaje réwniez na
krawedziach. Granulki nie s przecinane, zachowujac wysoka wodoodpomosé.

Powierzchnia drenujgca formowana

W technologii automatowej formowana jest cala plyta tacznie z powierzchnig
drenujaca. Jest ona zatem pokryta naskorkiem hydrofobowym. Plyty cigte z bloku nie
mag tej powierzchni lub jest ona frezowana, dlatego tatwiej .przyjmujg” wode.

Mnigjsza stabilno$é wymiarowa

Wigksza stabilno$¢ wymiarowa

W technologii automatowej do produkgji plyt zuzywa sig znacznie mniej pary wodnej
oraz otrzymuje sig gotowa, uformowana piyte. Nie ma naprezen wewngtrznych. Te
czynniki sprawiaja, iz juz po kilkunastu godzinach nastepuje stabilizacja wymiaréw. W
technolagii blokowej dochodzi czas sezonowania,
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DANE TECHNICZNE

Tab.1

Deklarowany opér cieplny RD dla poszczegdlnych grubosci wyrobu

Grubos$é [mm]

o | e | 70 [ s | 90 | 100 [ 110 [ 120 [ 130 [ a0 | 150 [ 60 [ 170 | 180 | 190 [ 200

Opér cieplny RD [m2KIW]

145 | 175 | 205 | 235 | 265 | 290 | 320 | 350 [ 380 | 410 | 440 | 470 | 500 [ 525 [ 555 | 585

Tab. 2
Wymiary i pakowanie

Wyszczegéinienie

Krawedzie na zakladke, - plyty o wymiarach 1230 x615 {mm],
Powierzchnia krycia plyty - 1215x600 [mm] czyli 0,729 [m?)

Objetos¢ paczek, powierzchnia plyt i liczba plyt w opakowaniu w zaleznosci od grubosci piyt

Grubos¢ plyt [mm] 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 130 140 | 150 | 160 | 170 | 180 190 | 200
llo§é plyt w paczce [szt| 10 8 7 6 5 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2
Obijetosé paczkilm?] 0,364 | 0,349 | 0,357 | 0,349 | 0,328 | 0,364 | 0,320 | 0,349 | 0,284 | 0,306 | 0,328 | 0,349 | 0,247 | 0,262 | 0,277 | 0,291
Powierzchnia plyt [m2] 729 | 583 | 510 | 437 | 365 | 365 | 292 | 292 | 219 | 219 | 2,19 | 219 | 146 | 146 | 146 | 146
Tab. 3
Parametry
Typy piyt AQUA EPS-P 200
. . . EPS-EN 13163-T2-L1-W2-52-P4-BS350-CS(10)200-DS(N)2-DS(70,30)1-
Kod wyrabu (oznacza deklarowane poziomy lub klasy wlasciwoéci wyrobu) DLT(2)5-WL(T){-WD(V}3
Deklarowane wtasciwosci wyrobu wg normy Bednostiaimia Wymagania lub tolerancje
PN-EN 13163:2009 Y ™ Kody Klas ———
i artosci
lub poziomdw
Grubos¢ (klasa tolerancji wymiarow) {mm] T2 + 1
Dlugosé (klasa tolerancji wymiarow) [mm] L1 +3
Szerokosé (klasa tolerancji wymiardw) [mm} w2 +
Prostokatnosé na diugosci i szerokosci (klasa tolerancji
wymiarow) [mm/me] S2 + 211000
Ptaskodé (klasa tolerancji wymiarow) [mm] P4 +5
Poziomy wytrzymalosc! na zginanie [kPa] BS350 > 350
Poziomy naprezenia Sciskajacego przy 10% odksztalceniu
waglednym [kPa] CS(10)200 2200
Klasy stabilnodci wymiarowej w stalych normalnych warunkach o
laboratoryinych! (%] bl to2
Poziomy s!atgtlnpéc: wymiarowe] w okreslonych warunkach (%) DS(70,80)1 <1
temperatury i wilgotnosci?
Paziomy odksztalcenia w okreslonych warunkach obcigZenia 3
Sciskafaceqo i temperatury? (%] DLT(2)5 <5
Poziom ngsiqkliwoéci wody przy dlugotrwalym, calkowitym %] W)t <1
zanurzeniu
Poziom absorpcji wody przy diugotrwalej dyfuzji {%] WD({V)3 <3
Deklarowany wspdiczynnik przewodzenia ciepla [WimK)) [ <0,034
Reakcja na ogien OdAdoF Euroklasa Ei

1= badanie w 23°C, 50% wiigoinodel waglednz], 2 - badanie w lemperalurze 70°C przez 48 godzin, 3 - badari w temperaturze 8C przez 46 godzin pod ehelgraniem 20 ks
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Uwaga: W przypadku montazu plyt
produkowanych metoda automatows,
wymagane jest dodatkowe macowanie
mechaniczne powyzej linii gruntu,

Ligas
Ry T o -
o =
J 1 s < ;
e -
= kazda plyta produkowana oddzielnie = trwale naniesiona podziatka = gesta sieé kanalikdw
w formie, ulatwiajaca przycinanie plyt drenazowych

= krawedzie na zakladke

DOPUSZCZENIA

Deklaracja zgodnosci WE NR 110/2011 z Norma PN-EN 13163:2009.
Atest higieniczny EPS-P nr HK/B/0824/02/2008

KONTAKT

BIURO OBSLUGI KLIENTA ~ OLSZTYN BIURO OBSLUGI KLIENTA ~ GALEWICE BIURO OBSLUGI KLIENTA - GORZOW WLKP
ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn ul. Przemyslowa 5, 98-405 Galewice ul. Mosigzna 14, 66-400 Gorzéw Wielkopolski

tel. (+4889) 538 78 51 [ub 52, fax (+4889) 538 78 50 tel. (+4862) 783 80 89 lub 25, fax (+4862) 78380 22  tel. (+4895) 720 97 01 lub 02, fax (+4895) 720 97 30
e-mail: bokolsztyn@pyelico. com e-mail: bokgalewice@yetico.com e-mail: bokgorzow@yetico com

| Gentrala: YETICO S.A., ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn, tel (+4889) 538 78 11, fax (+4889) 538 78 10, e-mail yelico@yelico com, www.yetica.com
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