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Deklaracja Zgodnos$ci WE 04/2012
EC Declaration of Conformity 04/2012

Producent wyrobu budowlanego i adres zaktadu produkcyjnego:
Manufaclurer of conslruction product and address of produclion plant

KNAUF Sp. z o.0.

ul. Swiatowa 25

02-229 Warszawa

Adres zakladu produkeyjnego:
Address of production plant:
Gipsowa 3

97-427 Rogowiec

Opis, rodzaj i zastosowanie wyrobu budowlanego:
Description, type and use of construction product:

Plyta gipsowo-kartonowa typ H2 12,5 mm
Gypsum plasterboards lype H2 12,5 mm

Plyty o przeznaczeniu ogéinobudowlanym do zastosowan wewnatrz budynkéw,
Boards of general construction use to be used inside of the buildings

Deklarowane wlasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego:
Declared performance characteristics of construction product:

Reakcja na ogien:

-s1, d0
Reaclion to fire; gk
Wytrzymalo$é na $cinanie na tacznik: =5
Shear strength per fastener:
Wspélczynnik paroprzepuszczalnosci: T
Waler vapour resistance factor.
Wytrzymalosé na zginanie:
550/210 N
Flexural strength
Wspdélczynnik przewodzenia ciepla:
i y p' . P 0,25 W/imxK
Thermal conductivity:
Izolacyjnoéé akustyczna od dzwigkow
powietrznych: Podane w literaturze
Airborne sound insulation : produce':na 'Lf'b Ina
Odpornos¢ na uderzenia: SIS
Impact resistance: See producer’s
Pochtanianie déwigkéw: literature or
Acoustic absorption: www.knauf.pl

KNAUF



4. Zharmonizowana specyfikacja techniczna:
Harmonised technical specification’

Norma Europejska PN-EN 520+A1:2010
Piyty gipsowo-kartonowe

Definicje, wymagania i metody badan
European Slandard PN-EN 520+A1:2010
Gypsum plasterboards

Definitions, requirements and lest methods

Wyrob jest zgodny z postanowieniami normy PN-EN §20+A1:2010 | spelnia warunki oznakowania
znakiem CE zgodnie z Zatacznikiem ZA 3 normy PN-EN 520+ A1:2010.

Product is conforming with provisions of PN-EN 520+A1:2010 standard and il meets requirements for CE
marking, according to Annex ZA 3 to the standard PN-EN 520+A1 2010,

Dia potwierdzenia i oceny zgodnoéci stosowane sa zadanla i procedury zawarte w tabelach ZA.2
ZA.3a.
For the attestation of conformity, the tasks and procedures described in tables ZA.2 and ZA 3a.

Wyréb poddano Wstepnym Badaniom Typu i podlega zaktadowej kontroli produkcji wedlug PN-EN
520+A1:2010

The products have undergone an initial type lest and are subject to a factory production control according (o
PN-EN 520+A1:2010.

Warszawa 24 maja 2012
{migjsce i data wystawienia) (imig. nazwisko 1 podpis osoby upowaznionej)
Czlonek Zarzadu
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